Maschinen- und Vorrichtungsteile
Federnde Seitendruckstiicke

Seitendruckstiicke- mit Gewinde, mit Abdichtung

22150.0451

MaRzeichnung

Produktbeschreibung

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Mit Abdichtung gegen Spéne und Schmutz.

Werkstoff

Dichtung
« CR

Hiilse
« Stahl, galvanisch verzinkt

Feder
» Stahl, briiniert

Stift

« Stahl, einsatzgehartet, galvanisch verzinkt

Montage

Montage durch Einschrauben mit
Montagewerkzeug.

Formel zum Berechnen des Achsabstands fiir
die Montagebohrung:

lp=2z/2+w + X,

lo = Achsabstand,

y = Werkstlickhdhe,

w = Werkstucklange,

x = Koordinatenmaf,

s = Hub,

z = Anschlagdurchmesser

Berechnung MaR x:

y groRer oder gleich I, - do/2, dann x = d,/2 - s
oder

y kleiner als |, - d»/2, dann x =

do/2-s-[(l;- dy/2 - y) * 0,123]

Kennzeichnung

Ausfiihrung Standard-Federkraft = Feder aus
Stahl, briniert

z w X
> =
lo
Bestellinformationen
Abmessungen Hub Sw & i
d I Federkraft d, I s max.
2 F
max.”
[mm] | IN] \ [mm] [mm] fmm] [°C]|  [a]
Stift: Stahl/Standard-Federkraft
M18x 1,5 18 150 10 | 16 1,6 16 [ 110 20 | 22150.0451
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Maschinen- und Vorrichtungsteile
Federnde Seitendruckstlicke

Zubehor
Abmessungen i
d,
[mm] [a]
Montagewerkzeug
M18 x 1,5 137 22150.0822

Anwendungsbeispiel

|
7 2
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