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Drahtanker aus nicht rostendem Stahl A4

Injektionsdiise

Injektions-Martel FIS V

A AP A

Statikmischer

Typ Art.-Nr. Luftschicht Bohrer-  Vor- Bohr- Draht- Ver- Diibel-  Fiill- Ver-

bzw. nenn- mauer- tiefe anker- anke- lange menge packg.
Dammung durch-  schale ldnge rungs- FISV
messer tiefe in Trag-
schale
h d h t L h L Skalen-
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] teile Stiick
VBS 8/20 78763 0-45 8 90 195 188 =60 150 3 100
0- 20 115
VBS 8/50 78799 45-75 8 90 225 218 =60 180 3 100
20~ 50 115
VBS 8/80 78800 75-105 8 90 255 248 =60 210 4 100
50— 80 115
VBS 8/120 78801 105-145 8 90 295 288 =60 250 4 100
80-120 115
VBS 8/150 78802 145-175 8 90 325 318 =60 280 5 100
120-150 115

Fiir das VerschlieRen der Vormauerschale sind zuséatzlich 2-3 Skalenteile FIS V-Maortel
erforderlich.

Injektions-Kartusche FIS V 360 S inkl. Statikmischer

Typ Art.-Nr. Inhalt Verpackung Stiick
FIS. VB _m|t ftyrol- 41834 1 Kartusche 360 ml + 2 Statikmischer 6

freiem Hybridmértel

Statikmischer FIS S 61223 10 Statikmischer 10

Der fischer Verblendsanieranker VBS 8 ermdglicht eine nachtrégliche, nicht
sichthare Vernadelung von zweischaligem Mauerwerk, bei dem die Drahtanker
korrodiert oder nicht vorhanden sind. Die Vormauerschale wird durch den
VBS 8 wieder kraftschliissig (nach DIN 1053, Teil 1) an dem tragenden Mauer-
werk verankert.

Montage

1. In der Lager- oder StoBfuge Loch mit & 8 mm bohren (Bohrtiefe siehe Tabelle).

2. Das Bohrloch in der Tragschale und im Verblendmauerwerk ausblasen. Bei

feuchtem Untergrund ist das Bohrloch zusétzlich mit einer Biirste zu reinigen.

3. VBS 8ins gereinigte Bohrloch einfiihren.

4. Injektionsdiise auf Statikmischer des vorbereiteten Injektions-Mértel FIS V
(bitte Verarbeitungshinweise beachten) aufsetzen. VBS 8 bis zum Anschlag
ins Bohrloch eindriicken und mit Injektions-Martel FISV verfiillen (Fiill-
menge siehe Tabelle).

. Drahtanker vollsténdig in den VBS 8 einfiihren.

6. Injektionsdiise an der Markierung kiirzen. Bohrloch mit Injektions-Mértel

verfiillen, bis am Bohrlochmund Uberschussmartel austritt.

(2}

Bitte Verarbeitungshinweise des Injektions-Mértels FIS V beachten.

Montagehinweise

Zulassiger Verankerungsgrund: Beton > C12/15 (> B15), Vollziegel = Mz 8,
Hochlochziegel = Hlz 8, Kalksandsteine > KS 8, Kalksandlochsteine > KSL 8.
Geeigneter Verankerungsgrund: Hohlblocksteine aus Leichtbeton > Hbl 2 und
Porenbeton > Pb 4.

Erforderliches Montagezubehdr
= Ausbldser und Reinigungsset
m Injektions-Martel FIS V

= Auspresspistole

Hammerbohrer: SDS-Plus Pointer 460/8,0 mm, Art.-Nr. 74330
VBS 8 Reinigungsset (Inhalt: Biirste, Kunststoffverlangerungsrohr,
Reduzierstiick), Art.-Nr. 90241

Mindestaushartezeit des Injektionsmortels”

Temperatur im Verankerungsgrund Mindestaushartezeit?

—5°Chis 0°C 24 Stunden
0°Cbis 5°C 180 Minuten
5°C bis 10 °C 90 Minuten

10 °C bis 20 °C 60 Minuten
20 °C bis 30 °C 45 Minuten
30 °C bis 40 °C 35 Minuten

' Die Verarbeitungstemperatur des Mdrtels muss mindestens +5 °C betragen.
2 Bei feuchtem Verankerungsgrund sind die Aushértezeiten zu verdoppeln.

NS
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Seite 2 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-21.3-1737 vom 21. Januar 2008

|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung

zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte

Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergéanzt und hg%andert wer-

den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforde}:m‘”/ .

Z48890.07
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1.1

1.2

21

Z48890.07

Zulassungsgegenstand §

Der fischer-Verblendsanieranker VBS 8 besteht aus einem Drah’?giﬁ;ﬁ‘@‘r;"r"(®4 mm) aus
nichtrostendem Stahl mit profilierten Enden, einer Dlibelhiilse aus Kunststoff und dem
Injektionsmortel FIS V. Die Diubelhtlse ist am hinteren Ende als Siebhiilse ausgebildet.

Das Verankerungssystem beruht auf Ausnutzung von Verbund und Formschluss
zwischen Injektionsmortel, Dubelhilse, Drahtanker und Verankerungsgrund.

Auf der Anlage 1 ist der Dibel im eingebauten Zustand dargestellt.

NN

Anwendungsbereich

Der Diibel darf fir Sanierung der Verankerungen von Vormauerschalen verwendet wer-
den, sofern keine Anforderungen hinsichtlich der Feuerwiderstandsdauer an die Gesamt-
konstruktion einschlief3lich des Diibels gestellt werden.

Der Verankerungsgrund der tragenden Innenschale muss aus Normalbeton der Festig-
keitsklasse von mindestens C12/15 nach DIN EN 206-1:2001-07 "Beton; Festlegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitat" in Verbindung mit DIN 1045-2:2001-07
"Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton, Beton — Festlegung, Eigenschaften,
Herstellung und Konformitat" oder aus Beton der Festigkeitsklasse von mindestens B 15
nach DIN 1045:1988-07 "Beton und Stahlbeton, Bemessung und Ausfihrung" bestehen.
Der Verankerungsgrund darf auch aus Mauerwerk nach DIN 1053-1:1996-11 bestehen.
Die zulassigen Verankerungsgrinde sind im Abschnitt 3.1, Tabelle 3.1 angegeben.

Die Morteldruckfestigkeit muss mindestens den Anforderungen an Normalmortel der
Mortelgruppe Il und Dinnbett- oder Leichtmdrtel nach DIN 1053-1:1996-11 Anhang A.3
bzw. DIN V 18580:2004-03 entsprechen.

Kann die angegebene Mindestfestigkeitsklasse der tragenden Innenschale nicht nachge-
wiesen werden, darf die Tragfahigkeit des Dlbels durch Versuche am Bauwerk ermittelt
werden.

Die Temperatur darf im Bereich der Vermértelung +50° C, kurzfristig +80 °C nicht Uber-
schreiten.

Fir den Dibel sind die Anwendungsbedingungen nach DIN 1053-1:1996-11, Ab-
schnitt 8.4.3 einzuhalten. Entsprechend dieser Norm ist flr die oben genannten Veranke-
rungsgriinde nachgewiesen, dass die Verankerung eine Zug- und Druckkraft von min-
destens 1 kN bei 1,0 mm Schlupf je Dubel aufnimmt.

Der Dibel darf im Freien - auch bei Industrieatmosphére und in Meeresnahe - verwendet
werden. Der Dubel erfiillt die Anforderungen an die Korrosions-Widerstandsklasse lll, die
in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-30.3-6 fir "Erzeugnisse, Verbin-
dungsmittel und Bauteile aus nichtrostenden Stahlen, Tabelle 1" angegeben ist.

Eigenschaften und Zusammensetzung

Der Diibel muss in seinen Abmessungen und Werkstoffeigenschaften den Zeichnungen
und Angaben der Anlagen entsprechen.

Die in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht angegebenen Werkstoff-
kennwerte, Abmessungen und Toleranzen des Dulbels sowie die chemische Zusammen-
setzung des Injektionsmortels missen den beim Deutschen Institut fir Bautechnik, bei der
Zertifizierungsstelle und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Angaben entspre-
chen.

Der Injektionsmortel muss aus zwei Komponenten (Harz und Harter) bestehen, die unge-
mischt in Mortelkartuschen (360 ml und 950 ml) gemafR Anlage 2 angeboten werden.
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Der Drahtanker aus nichtrostendem Stahl muss der Werkstoffnummer 1.4401 oder 1.4571
nach DIN EN 10088-3:2005-09 entsprechen. Zuséatzlich gilt die allgemeine bauaufsicht-
liche Zulassung Nr.Z-30.3-6 "Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus
nichtrostenden Stahlen". Entsprechend dieser Zulassung muss das Ausgangsmaterial aus
nichtrostendem Stahl fiir den Nachweis der Ubereinstimmung vom Hersteller mit einem

Ubereinstimmungszertifikat (0Z) und einem  Abnahmepriifzeugnis 3.1
DIN EN 10204:2005-01 geliefert werden.

Die Materialeigenschaften des Ausgangsmaterials der Diibelhiilse aus Kunststoff sind

durch ein Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204:2005-01 zu belegen.

2.2 Verpackung, Lagerung und Kennzeichnung
2.21 Verpackung und Lagerung
Der Dubel darf nur als Befestigungseinheit verpackt und geliefert werden.

Die zwei Komponenten des Injektionsmortels werden ungemischt in einer Mortelkartusche

(360 ml, 950 ml) gemaR Anlage 2 geliefert.

Der Injektionsmortel ist vor Sonneneinstrahlung und Hitzeeinwirkung zu schiitzen und
entsprechend der Montageanleitung trocken bei Temperaturen von +5 °C bis +25 °C zu

lagern. Eine kurzfristige Lagerung bis + 35° C ist zulassig.
2.2.2 Kennzeichnung

Verpackung, Beipackzettel oder Lieferschein des Dubels missen vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnun-
gen der Lander gekennzeichnet werden. Zusatzlich ist das Werkzeichen, die Zulassungs-
nummer und die vollstdndige Bezeichnung der Dubel anzugeben. Die Kennzeichnung darf

nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.
Der Dibel wird als fischer-Verblendsanieranker VBS 8 bezeichnet.

Jeder Dibelhllse sind das Werkzeichen, die Dubelbezeichnung und die Nutzlange (Luft-

schichtdicke / Dammschichtdicke) geman Anlage 2 einzupragen.

Die Injektionsmortel-Kartusche ist entsprechend der Verordnung Uber geféhrliche Arbeits-
stoffe zu kennzeichnen und mit der Aufschrift "fischer FIS V" sowie Angaben Uber die
Haltbarkeit, Gefahrenbezeichnung und Verarbeitung zu versehen. Die mit dem Injekti-
onsmortel mitgelieferte Arbeitsanleitung muss Angaben Uber Schutzmalfnahmen zum

Umgang mit gefahrlichen Arbeitsstoffen enthalten.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Diibels mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafligen Fremdiberwachung einschlieRlich einer Erstprifung des Diibels nach

Mafigabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieR-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Diibels eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle

einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von

ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Instit L,j,% Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichtes zur

Kenntnis zu geber” . %

Z48890.07
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2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Fir Umfang, Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle sind die beim
Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Priif-

plane fur den Mértel und die Kunststoff- und Stahlteile mal3gebend.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-

werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:
- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrolle und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-

derungen
- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen

vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
Malnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die bestehende Prifung unverziiglich

zu wiederholen.
2.3.3  Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdulber-

wachung regelmaig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Diibel durchzufiihren und es
mussen auch Proben fiir Stichprobenprifungen enthommen werden. Die Probenahme

und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Far Umfang, Art und Haufigkeit der Fremdiberwachung sind die beim Deutschen Institut
fir Bautechnik und der fremduberwachenden Stelle hinterlegten Prifplane fir den Mortel

und die Kunststoff- und Stahlteile ma3gebend.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf

Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

31 Allgemeines

Die Verankerungen sind ingenieurmafig zu planen und zu bemessen. Unter Beriicksichti-
gung der zu verankernden Lasten, Bauteilabmessungen und Toleranzen sind priifbare
Berechnungen und Konstruktionszeichnungen anzufertigen. Der Nachweis der unmittel-
baren ortlichen KraftelnIeltunmen%\ifrankerungsgrund (tragende Innenschale und

Vormauerschale) ist erbractrt

Z48890.07
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In der nachfolgenden Tabelle 3.1 ist der zuldssige Verankerungsgrund fir den Diibel
angegeben.

Tabelle 3.1 Verankerungsgrund

Verankerungsgrund
1 |Normalbeton nach >B15
e nach DIN 1045 _
e nach DIN 1045-1:2001-07 2 C12115
2 |Vollziegel nach
e DIN 105-1
>
e DINV 105-1:2002-06 Mz 8
e DINV 105-100:2005-10
3 |Kalksandvollsteine nach
e DIN 106-1
>
e DINYV 106-1:2003-02 2KS 8
e DINV 106:2005-10
4 |Kalksandlochsteine nach
e DIN 106-1
>KSL
e DINV 106-1:2003-02 SL8
e DINV 106:2005-10
5 |Hochlochziegel nach
e DIN 105-1
>
e DINV 105-1:2002-06 2HLz 8
e DINV 105-100:2005-10

Der Diibel ist in der Vormauerschale im Kreuzungspunkt der Lager- und Stofl3fuge oder in
der Lagerfuge anzuordnen.

Die in der Tabelle 3, Anlage 4 angegebenen Dubelkennwerte, Bauteilabmessungen und
Abstande sind einzuhalten.

Fir die Ermittlung der DlbelgréRe sind die Dicke der Vormauerschale sowie die Dicke der
HinterlUftungsschicht durch Testbohrungen festzustellen. In der Tabelle 4 der Anlage 5
sind die Dubelgréfen in Abhangigkeit der einzelnen Bauteildicken angegeben.

3.2 Nachweis des Diibels durch Versuche am Bauwerk

3.2.1  Allgemeines

Sofern von den in der Tabelle 3.1 genannten Verankerungsgrinden hinsichtlich der
Festigkeitsklasse abgewichen wird, darf die Tragfahigkeit des Dibels in der tragenden
Innenschale durch Versuche am Bauwerk ermittelt werden.

Die Durchfiihrung und Auswertung der Versuche sowie die Aufstellung des Versuchs-
berichtes erfolgt durch Prifstellen oder unter Aufsicht des mit der Bauliberwachung
Beauftragten.

Fir die Montage des Dubels gilt Abschnitt 4.

Der Versuchsbericht muss alle Angaben enthalten, die eine Beurteilung der Tragfahigkeit
des Verankerungsgrundes erlauben. Er ist zu den Bauakten zu nehmen. Folgende Anga-
ben sind mindestens erforderlich:

- Bauwerk, Bauherr e
7
- Datum und Ort der Versuche ///
- Temperatur {
- Unternehmen, das die Montage der Dibel austhﬁtV\

5 '-\ iJew

Z48890.07
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Prufgerat

Ergebnisse der Versuche

Prafung durchgefihrt bzw. beaufsichtigt von ...
Unterschrift

3.2.2  Durchfiihrung der Versuche

Je Verankerungsgrund sind mindestens finf Ausziehversuche mit zentrischer Zugbelas-
tung durchzufuhren. Bei einer Priflast von 1,5 kN darf der Schlupf bei mindestens
5 Einzelversuchen fir jeden Dibel den Wert von 0,5mm und bei mindestens

10 Einzelversuchen fiir jeden Dibel den Wert von 1,0 mm nicht Gberschreiten.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Allgemeines

Der Dibel darf nur als seriengemal gelieferte Befestigungseinheit verwendet werden.

Einzelteile dirfen nicht ausgetauscht werden.

Die Montage des zu verankernden Dubels ist nach den gemaf Abschnitt 3.1 gefertigten
Konstruktionszeichnungen und der Montageanleitung des Antragstellers vorzunehmen.
Vor dem Setzen des Dubels ist anhand der Bauunterlagen oder durch Festigkeitsunter-
suchungen der Baustoff, die Festigkeitsklasse und gegebenenfalls die Mortelgruppe fest-

zustellen.

4.2 Bohrlochherstellung und Reinigung des Bohrloches

Die Bohrung ist im Kreuzungspunkt von Stol3- und Lagerfuge oder in der Lagerfuge durch
die Vormauerschale in den tragenden Verankerungsgrund vorzunehmen. Das Bohrloch ist
rechtwinklig zur Oberflache des Verankerungsgrundes mit einem Hartmetall-Hammerboh-
rer bzw. Hartmetall-Schlagbohrer zu bohren. Bohriécher in Hochlochziegel nach DIN 105
darfen nur mit Bohrmaschinen im Drehgang (ohne Schlag- bzw. Hammerwirkung) herge-

stellt werden.

Die Mauerbohrer aus Hartmetall missen den Angaben des Merkblattes des Deutschen
Instituts fur Bautechnik und des Fachverbandes Werkzeugindustrie e.V. tber die "Kenn-
werte, Anforderungen und Priifungen von Mauerbohrern mit Schneidképfen aus Hartme-
tall, die zur Herstellung der Bohrlécher von Dubelverankerungen verwendet werden",
Fassung Januar 2002 entsprechen. Die Einhaltung der Bohrerkennwerte ist entsprechend

Anschnitt 5 des Merkblattes zu belegen.

Bohrernenndurchmesser, Schneidendurchmesser und die Bohrlochtiefe missen den

Werten der Anlage 4 entsprechen. Fehlbohrungen sind zu vermdrteln.
a) Lochsteine

Bei Verankerungen im Mauerwerk aus Lochsteinen ist das Bohrloch gemafl} Montage-

anleitung durch zweimaliges Ausblasen zu reinigen.
b) Beton und Vollsteine

Bei Verankerungen im Beton und Mauerwerk aus Vollsteinen ist das Bohrloch geman
Montageanleitung wie folgt zu reinigen: 2 x ausblasen, 2 x ausbirsten und 2 x aus-
blasen. Zum Ausbursten ist die zugehorige Reinigungsbirste gemal Anlage 2 zu
verwenden. Vor Verwendung der Biirste ist zu kontrollieren, ob die Biirste einen noch
ausreichenden Birstendurchmesser aufweist, d. h., die Birste muss mindestens

noch einen Durchmesser von 8,3 mm aufweisen.

4.3 Setzen des Diibels

Die Dulbelhilse wird in das Bohrloch eingesetzt. Mit der auf dem Statikmischer auf-
gesteckten und ungékurz“fen lnjektlonsduse muss die Dubelhilse bis zum Anschlag der

Injektionsduse st zur Bohrlé§hende gesetzt und der Injektionsmortel in die Dubelhilse

injiziert werderzi/
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Das Mischen der Mdrtelkomponenten erfolgt wahrend des Einpressens von Hand im auf-
gesetzten Statikmischer und der zugehérigen aufgesteckten Injektionsdiise geman
Anlage 2. Der Injektionsmortel ist ausreichend gemischt, wenn er eine gleichmaRige hell-
graue Farbung aufweist. Die beiden ersten Hibe jedes Gebindes (Mischervorlauf) sind zu

verwerfen und nicht fiir die Verankerung zu verwenden.

Die Mindestfullmenge des Injektionsmoértels ist in Abhangigkeit von der Duibelldnge in

Tabelle 4, Anlage 5 angegeben.

Der Drahtanker ist mit der Hand leicht drehend in die vollvermoértelte Diibelhililse einzu-
dricken. AnschlieBend muss die aufgesteckte Injektionsdiise an der vorgesehenen
Markierung gekirzt und die Injektionsdise bis zum Anschlag in das Bohrloch gesteckt
werden, um das Bohrloch im Bereich des Drahtankers ohne Dibelhiilse vollstandig mit

Injektionsmortel zu verfillen.

Die Mindestaushartezeiten bis zur Lastaufbringung sind gemaR Tabelle 5 der Anlage 5
einzuhalten. Bei jeder Arbeitsunterbrechung, die langer als die angegebene Verarbei-

tungszeit ist, missen die Vorsatzteile der Kartusche ersetzt werden.
Die Verarbeitungstemperatur des Mortels muss mindestens +5 °C betragen.

Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wahrend der Aushartung des Injektionsmaor-

tels -5 °C nicht unterschreiten.

4.4 Kontrolle der Diibeltragfahigkeit

Die Tragfahigkeit der Dubel ist an jeweils 3 % der in ein Bauteil gesetzten Dibel, min-
destens jedoch an 5 Dibeln je Wandfldche und Geschoss durch eine Probebelastung zu
kontrollieren. Die Kontrolle gilt als bestanden, wenn unter der Probebelastung von 1,5 kN
in der Tragschale bei 5 Ausziehversuchen das Maf} von 0,5 mm und bei 10 Ausziehver-

suchen das Maf3 von 1,0 mm fir die Verschiebung nicht tberschritten wird.

Kann ein Dlbel die Kontrollbedingung nicht erflillen, so sind zusatzlich 25 % der Dibel
(mindestens 5) des Bauteils, in dem der nicht ordnungsgeman vermértelte Diibel gesetzt
ist, zu Uberprifen. Falls ein weiterer Diibel die Kontrollbedingung nicht erfillt, sind alle
Dibel dieses Bauteils zu tberprifen. Alle die Kontrollbedingungen nicht erflillenden Dibel

darfen nicht zur Kraftiibertragung herangezogen werden.

Uber die Kontrolle der Diibeltragfahigkeit ist ein Protokoll zu fiihren, in dem die Lage der
gepruften Dubel bezlglich des Bauteils, die Hohe der aufgebrachten Belastung und das

Ergebnis anzugeben sind. Das Protokoll ist zu den Bauakten zu nehmen.

4.5 Kontrolle der Ausfiihrung

Bei der Herstellung von Verankerungen muss der mit der Verankerung von Diibeln
betraute Unternehmer oder der von ihm beauftragte Bauleiter oder ein fachkundiger Ver-
treter des Bauleiters auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fir die ordnungsgemaRe

Ausflihrung der Arbeiten zu sorgen.

Wahrend der Herstellung der Verankerung sind Aufzeichnungen lber den Nachweis des
Verankerungsgrundes (Festigkeitsklasse, Mauerwerksart und Mértelgruppe), der Tempe-
ratur im Verankerungsgrund und die ordnungsgemafe Montage der Diibel vom Bauleiter
oder seinem Vertreter zu fihren. Die Aufzeichnungen missen wéahrend der Bauzeit auf
der Baustelle bereitliegen und sind den mit der Baullberwachung Beauftragten auf Ver-
langen vorzulegen. Sie sind ebenso wie die Lieferscheine nach Abschluss der Arbeiten

mindestens 5 Jahre vom Unternehmer aufzubewahren.

Feistel
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Diibeltyp VBS 8

Tragschale:
Mauerwerk aus
Lochsteinen

Vormauerschale

Diibeltyp VBS 8
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Vormauerschale

fischerwerke
GmbH & Co. KG
72178 Waldachtal
Telefon 0180 5202900
‘ Telefax 0 7443 124568

|
E- mail: anwendungstechnik@fischer.de

fischer - Verblendsanieranker
VBS 8

Einbauzustand

Anlage 1
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Drahtanker

z.B.:

Nutzlédnge (Luftschicht bzw. DAmmung)

FIS V 360 S, Mortelkartusche 360 ml

- Lg
<———Id————>‘ l<————|d———:
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Diibelhiilse
@ dg

Pragung:

Werksbezeichnung: <

Diibeltyp: VBS 8 |

<< VBS 8/89 """

“\

Aufdruck:
fischer FIS V 360, Verarbeitungshinweis, Haltbarkeitsdatum,
Gefahrenbez., Kolbenwegskala 1 bis 18, Aushértezeit, ~ "
Verarbeitungszeit (temperaturabhéngig)

o N © W T O N ~ O
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FIS V 950 S, Mortelkartusche 950 ml

Aufdruck: TP
fischer FIS V 950 S, Verarbeitungshinweis,
Haltbarkeitsdatum, Gefahrenbez., Aushartezeit,
Verarbeitungszeit (temperaturabhéngig)

E

Statikmischer

Reinigungsburste
Nenndurchmesser: 9 mm

Injektionsdise

Mindestdurchmesser: 8,3 mm; vgl Abschnitt 4.2 b)

Markierung zum Kirzen

- L | —

MaBe in [mm]

fischer - Verblendsanieranker

E- mail: anwendungstechnik@fischer.de

fischerwerke VBS 8 Anlage 2
GmbH & Co. KG Benennung zur aligemeinen
72178 Weldachtal bauaufsichtichen Zulassung
Telefon 0180 5202900
| Telefax 0 7443 124568 Abmessungen Z -21.3 -1737

vom: 21. Januar 2008
Werkstoffe




Tabelle 1: Werkstoffe

Benennung Werkstoff

nichtrostender Stahl Werkstoff Nr. 1.4401 /
Drahtanker 1.4571 DIN EN 10 088
Dibelhllse PP

Verbundmortel FIS V

Zuschlage: Quarzsand

Harter: Dibenzoylperoxid

Bindemittel: Vinylesterharz, styrolfrei

Injectionsdise PP oder PE
Statikmischer PP
Reinigungsburste Draht
Tabelle 2: Abmessungen
Bezeichnung Drahtanker Diibelhulse
DibelgroBe Ly Iq D da J dg Ls D dg
VBS 8/20 188 150
VBS 8/50 218 180
VBS 8/80 248 50 4.4 4 210 7,8
VBS 8/120 288 250
VBS 8/150 318 280
=
i
‘& e
TS {faBe in [mm]
fischer - Verblendsanieranker
fischerwerke VBS 8 Anlage 3
GmbH & Co. KG Benennung zur allgemeinen
72178 Waldachtal bauaufsichtichen Zulassung
| Telefon 0180 5202900
Telefax 0 7443 124568 Abmessungen Z -213 -1737

E- mail: anwendungstechnik@fischer.de

Werkstoffe

vom: 21. Januar 2008




zweischalige AuBenwande

Tabelle 3: Montage - und Dubelkennwerte

Anwendungsbedingungen nach DIN 1053, Abschnitt 8.4.3

Typ VBS 8/FISV
=

Verankerungsgrund = Mavermerk Vo8, = Hizs,

= KS 8,= KSL 8
Bohrernenndurchmesser do [mm] 8
Bohrerschneidendurchmesser 1) < [mm] 8,3
¥zgggﬁgllggstlefe in der hy> [mm] 60
Dicke der Vormauerschale hy =[mm] 90
Dicke der Tragschale > h[mm]| Beton =100 /Mauerwerk = 115
Bohrlochtiefe t =[mm] hy + b + hy
minimale Lange der Dibelhulse Ls min =[mm] t- 45
Lange des Drahtankers Lgq = [mm] Ls + 38
Achsabstand = Cgr [Mmm] 250

h

—

fischer - Verblendsanieranker

E- mail: anwendungstechnik@fischer.de

- 4
fischerwerke VBS 8 ﬁg!gaeg:len
GmbH & Co. KG i}
72178 Waldachtal Momage bauaufsichtlichen Zulassung
- Telefon 0180 5202900 ) und
| Telefax 0 7443 124568 Diibelkennwerte Z-213 -1737

vom: 21. Januar 2008




Tabelle 4: Ankerauswahl

Bezeich- |Vormauer- | Luftschicht | Bohrtiefe Draht- Veranke- | Lange der | Mindest-
nung schale bzw. anker rungs- - Dibel- fullmenge
Dammung Lange tiefe in der hilse Injektions-
tragenden mértel in
Mauer- der Dubel-
schale hilse
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Skalenteile
VBS 8/20 % o 195 188
115 0-20 150 3
VBS 8/50 % A7 205 218
115 20-50 180 8
VBS 8/80 %0 75105 255 248 60 210 4
=
115 50-80
VBS 8/120 —— 105-145 295 288 250
115 80-120 > 4
90 145-175
VBS 8/150 325 318 280 5
115 120-150

Tabelle 5: Mindestaushértzeit des Injektionsmértels 1)

Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wahrend der Aushartung - 5 °C nicht unterschreiten.

Temperatur im Verankerungsgrund Mindestaushartezeiten 2
-5°Cbhis0°C 24 Stunden
0°Cbis5°C 180 Minuten
5°Cbis 10 °C 90 Minuten
10 °C bis 20 °C 60 Minuten
20 °C bis 30 °C 45 Minuten
30 °C bis 40 °C 35 Minuten
1) Die Verarbeitungstemperatur des Mortels muss mindestens +5 °C betra/ "ﬂ%gx
/ ¥,

2) |m feuchten Verankerungsgrund sind die Aushartezeiten zu verdoppelg.
7

(
(

fischer - Verblendsanieranker Anl 5
. niage
fischerwerke VBS 8 o a"gengqeinen
GmbH & Co. KG
72178 Waldachtal Ankerauswahl bauaufsichtlichen Zulassung
Telefon 0180 5202900 . )
Telefax 0 7443 124568 Aushértezeiten Z-213 -1737
E- mail: anwendungstechnik@fischer.de
vom: 21. Januar 2008




fischer =1 it allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung und

Européischer Technischer Zulassung 01/2008

Zulassungsbescheide kdnnen bei der Anwendungstechnik der fischer Deutschland Vertriebs GmbH

angefordert werden: Telefon 0180 5 202900, Fax 07443 12-4568
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